Tematy prac dyplomowych.
dr inż. Sławomir Świrad
1. Statystyczna kontrola procesu  z wykorzystaniem kart kontrolnych (X-R, X-S).
2. Komputerowe wspomaganie ocena ryzyka zawodowego stanowiska pracy.
3. Projekt karty kontrolnej w systemie SAP-QM (Quality Management)
4. Zastosowanie wybranych narzędzi wspomagania jakości (Diagram Ishikawy, wykres Pareto-Lorenza) do doskonalenia procesu produkcji.
5. Harmonogramowanie produkcji w systemie PREACTOR na podstawie wybranego procesu produkcyjnego.
6. Badanie istotności wpływu parametrów obróbki na wybrane właściwości chropowatość powierzchni.
7. Realizacja wybranej strategii produkcyjnej z wykorzystaniem oprogramowania SAP/ERP PP. 
8. Kontrola jakości  w systemie SAP/ERP QM. 
9. Optymalizacja procesu  technologicznego  z wykorzystaniem wybranej metody planowania doświadczenia.
10. Analiza wpływu parametrów wejściowych obróbki narzędziami hydrostatycznymi na strukturę geometryczną powierzchni.
11. Analiza wpływu doboru strategii obróbki CNC na strukturę  geometryczne powierzchni.
12. Temat uzgodniony z prowadzącym.


